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Zé spustem

- $rednica nominalna rurociggu z rur stalowych czarnych,
ze szwem, ze $wiadectwem ZETOM

DN 50

21x3,45 _ grednica rurociggu z rur TC Flex, wielowarstwowych, zaciskanych
® - zawor odcinajacy kulowy

® - licznik ciepta o oporze przeptywu przy 120l/h nie wiekszym
niz 1 kPa, ze zdalnym odczytem

& -filtr siatkowy

&L -reczny zawdr regulacyjno odcinajgcy z mozliwoscig pomiaru
przeptywu Danfoss LENO MSV-BD

g - zawor odcinajacy kulowy o $rednicy rurociggu, z kurkiem
spustowym po stronie pionu CO

'é - zawor spustowy kulowy DN15

" 11VM/500 - grzejnik pltytowy zaworowy VNH T6 z podejsciem dolnym
[520 mm] Srodkowym od $ciany, z podwojnym kgtowym kurkiem odcinajgcym

i gtowicg termostatyczng

- grzejnik ptytowy kompaktowy VNH z podejsciem bocznym (K)

[%glfn?% z zaworem termostaycznym prostym Danfoss RTD-N z gtowicg
termostatyczng z zaworem odcinajgcym na powrocie
? - zawor odpowietrzajacy
@ - pion CO
UWAGA:

- $rednice armatury odcinajacej i fitrow przy mieszkaniach réwne $rednicy
zaworéw MSV-C

- $rednice armatury odcinajgcej w piwnicy réwne $rednicy rurociggow

- przy poszczegoélinych mieszkaniach podano wstepne nastawy zaworéw MSV-C
Zawory nalezy wyregulowa¢ ostatecznie za pomocg miernika Danfoss po
uruchomieniu instalacji

- Dopuszcza sie zastosowanie grzenikéw innego typu. Przy doborze grzejnikéw
zamiennych nalezy zachowa¢ wydajnos¢ grzejnikow zastosowanych w projekcie,
szanujac rezerwe wydajnosci dobrang przez projektanta instalacji.
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