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1.1. WSTEP Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce

Heinle Wischer und Partner
Architekci Sp. z o.o0.

Lipiec 2018

wykonania i odbioru robét polegajgcych na montazu dzwigéw dla inwestycji pn.
,Budowa budynku Centrum Ustug Publicznych w Opolu, Zadanie nr 2”

1.2. Zakres stosowania ST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

1.4. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot
zwigzanych z montazem urzadzen dzwigowych.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

MATERIALY

W projekcie przyjeto montaz dzwigéw dostepnych z korytarzy ktére umozliwiajg
komunikacje pomiedzy poszczegdlnymi kondygnacjami.

Winda W01

Wymagania ogéle

Typ dzwigu

Udzwig nominalny
Predkos¢

Wysoko$¢ podnoszenia
Liczba doj§¢/przystankow

Przepisy

Wymagania odno$nie szybu windowego

dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni ;
1000 kg lub 13 os6b;

1m/s

21,69 m

Dzwig zatrzymuje sie na 6 przystankach;

llo$¢ dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 6

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu 0sdb i
towarow;

Wymiary szybu
Gteboko$¢ podszybia

Wysoko$¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Podzespoty mechaniczne

1600 mm szeroko$¢ x 2610 mm gteboko$¢, tolerancja +/-
25mm

1050 mm

2835 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od
posadzki ostatniego przystanku wykofczonej na gotowo do
spodu haka;

Zelbetowa;

Przeciwwaga

Cigzarki zamocowane w konstrukcji ramowej, ktéra porusza
si¢ w prowadnicach, w podszybiu zastosowano fartuch
ostonowy;
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Prowadnice

Liny

Wymagania odno$nie kabiny

Heinle Wischer und Partner
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Lipiec 2018

Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile
stalowe ciggnione na zimno;

Prowadnice przeciwwagowe to profile wykonane z blachy
gietej na zimno, utwardzane powierzchniowo i cynkowane
ogniowo;

Prowadnice sg mocowane wspornikami do $cian szybu co
25m;

Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych;
Zastosowanie odpowiedniej iloSci lin, z zawieszeniem

sprezynowym zapewnia rownomierne obcigzenie uktadu
linowego oraz minimalne ich wydtuzenie;

Uktad linowy wykonany jest z przefozeniem 2:1;

Wymiary kabiny

Konstrukcja

Sufit i oSwietlenie kabiny

Sciany kabiny

Frontowa $ciana kabiny
Podtoga kabiny

Lustro w kabinie
Porecz

Listwa przypodiogowa

Sygnalizacja w kabinie

3

1100 mm szeroko$¢ x 2100 mm gteboko$¢ x 2100 mm
wysokos¢;

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z
chwytaczami i prowadnikami $lizgowymi, Sciany kabiny
panelowe, pokryte materiatem tlumigcym drgania;
Rama podparta na krazkach linowych mocowanych pod
kabing;

Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej cze$ci $ciany
przedniej;

Dodatkowo zastosowany jest wentylator;

Kabina nieprzelotowa;

Wykoriczenie ze stali nierdzewnej szczotkowanej, z
okragtymi punktami Swietinymi;

Pionowe panele $cian wykonane ze stali nierdzewne;
szczotkowana;

llo¢ paneli Sciany C:2;
Wykonana ze stali nierdzewnej szczotkowanej;

Wykonana przez wykonawce posadzek z ptytek
ceramicznych tak jak w klatkach schodowych,

Lustro szklane na peing szerokos¢ i petng wysoko$¢ kabiny,
umieszczone na tylnej Scianie;

Porecz stalowa okragta z prostymi zakoficzeniami, na tylnej
Scianie kabiny, ze stali nierdzewnej szczotkowanej;

Ze stali nierdzewnej szczotkowanej;

Panel dyspozyciji, wySwietlacz segmentowy, wysokosé
877mm, szeroko$¢ 186mm, grubos¢ widocznej czesci
20mm, panel cze$ciowej wysokosci;

Obudowa ze stali nierdzewnej szczotkowanej, przyciski
kwadratowe, oznaczenia wypukte, przycisk przystanku
podstawowego oznakowany zielonym pierscieniem, przycisk
alarmu oznaczony zéttym pierécieniem. przycisk otwierania
drzwi, automatyczne wytaczenie o$wietlenia w kabinie po
zrealizowaniu dyspozycii;



Budowa budynku Centrum Ustug Publicznych w Opolu

Zadanie nr 2

Specyfikacja techniczna
05_ST_AW_KW-12

Cigzar wykonczenia
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Przewidywany maksymalny ciezar wykonczenia lokalnego
100 kg;

Drzwi
Wymiary drzwi 900 mm szeroko$ci x 2000 mm wysokoSci;
Typ drzwi Dwupanelowe teleskopowe lewe

Drzwi kabinowe

Typ progu

Drzwi przystankowe

Typ progu

Sygnalizacja przystankowa

Wyposazenie uktadu sterowania

Drzwi ze stali nierdzewnej szczotkowane;.

Przewiduje sie ogranicznik sity domykania, by uchroni¢
osoby w sytuaciji przyciecia przez skrzydta drzwi oraz by
zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia drzwi czy przedmiotow w
obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne $wietlng, mocowang do progu.
Prog typu C z liswg maskujaca, wykonany z profilu
stalowego z aluminiowa naktadka wierzchnig

Drzwi z waska rama ze stali nierdzewnej szczotkowanej,

Wysoko$¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gotowej
posadzki do spodu surowego nadproza 2080mm

z listwg maskujaca dopuszczalna grubo$¢ posadzki od
00mm do 120mm, wykonany z profilu stalowego z
aluminiowg naktadka;

Kasety wezwan o wymiarach SIMPLEX 58mm x 290mm x
15mm / DUPLEX 100mm x 290mm x 15mm, montaz
natynkowy;

Kaseta w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej
wezwarn umieszczona jest na kazdym przystanku;

Pod$wietlenie przyciskow w kolorze biatym;
Kasety wezwar montowane na $cianie;

Wentylator w kabinie o wydajnosci 120m3/h;

Dzownek alarmowy na dachu kabiny;

Automatyczne poziomowanie kabiny;

Informacja gtosowa w kabinie;

Dzwig pomija wezwania powyzej okreslonego limitu;
Oswietlenie awaryjne kabiny;

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku;
Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu;

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub
72) - nalezy zapewni¢ bezpotencjatowy sygnat pozarowy
doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej
dzwigu oraz utrzymac zasilanie na czas zjazdu do
przystanku ewakuacyjnego. Po zjezdzie na przystanek
ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z drzwiami
otwartymi do czasu odwotania pozaru. Po odwotaniu sygnatu
dzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wczesniej
wybrane dyspozycje zostajg anulowane.
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Naped
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tacznosé gtosowa (interkom) kabina-panel serwisowy,
zgtoszeniowy, kontak, za pomoca linii telefonicznej — nalezy
doprowadzi¢ linie telefoniczng do ostatniej kondygnacii
dzwigu;

Rygiel drzwi kabinowych z urzedeniem do awaryjnego
otwierania;

Wymuszone zamknigcie drzwi;

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozycii;

Opcja oszczedzania energii, w tryb standby przechodzg
naped i sygnalizacja;

W standardzie o$wietlenie szybu, wytacznik gtéwny,
zabezpieczenia elektryczne;

Bezkorytkowa instalacja szybowa;

Filtr przeciwzaktoceniowy;

Typ napedu

Moc wyjsciowa napedu
Prad znamionowy
Prad rozruchowy
Zasilanie napedu
Oswietlenie

Potozenie napedu

Sterowanie

Naped bezreduktorowy, trojfazowy silnik synchroniczny ze
zintegrowanym kotem ciernym, wykonanym z odlewu
odpornego na Scieranie;

Podwdjny uktad hamulcow elektromagnetycznych;

Oktadziny szczek hamulcowych wykonane z materiatu
niezawierajacego azbestu;

Reczne luzowanie hamulcdw w sytuacjach awaryjnych;
5.7 kW

17A

20A

3x400V, 50 Hz

230V, 50 Hz

Izolowany wibracyjnie zespét napedowy mocowany
bezposrednio do prowadnic w nadszybiu, po stronie
przeciwwagi - brak koniecznosci budowy maszynowni.

Typ sterowania

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego

Winda W02

Wymagania ogdle

Zbiorcze w gore i w dét. Dzwig pojedynczy

Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie w
panelu na najwyzszym przystanku;

Uwaga: musi by¢ zapewniony dostep do kondygnacji, na
ktdrej znajdujq sie elementy uktadu sterowania;

Panel serwisowy montowany na $cianie, wykonany z stali
nierdzewnej szczotkowanej;

Typ dzwigu
Udzwig nominalny

dzwig elektryczny osobowy, bez maszynowni ;
1000 kg lub 13 os6b;
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Predkos¢
Wysokos¢ podnoszenia
Liczba doj$¢/przystankow

Przepisy

Wymagania odno$nie szybu windowego

Heinle Wischer und Partner
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Lipiec 2018

1m/s

17,54 m

Dzwig zatrzymuije sie na 5 przystankach;

llo$¢ dojs¢ od strony przystanku podstawowego: 5

PN EN81-20 - Dzwigi przeznaczone do transportu 0séb i
towaréw;

Wymiary szybu
Gteboko$¢ podszybia

Wysokos¢ nadszybia

Konstrukcja szybu
Podzespoty mechaniczne

1600 mm szerokos$¢ x 2500 mm gteboko$¢, tolerancja +/-
25mm

3660 mm

2820 mm - podany wymiar nadszybia jest mierzony od
posadzki ostatniego przystanku wykofczonej na gotowo do
spodu haka;

Zelbetowa;

Przeciwwaga

Prowadnice

Liny

Wymagania odnosnie kabiny

Cigzarki zamocowane w konstrukcji ramowej, ktéra porusza
sie w prowadnicach, w podszybiu zastosowano fartuch
ostonowy;

Do prowadnic kabinowych zastosowano specjalne profile
stalowe ciggnione na zimno;

Prowadnice przeciwwagowe to profile wykonane z blachy
gietej na zimno, utwardzane powierzchniowo i cynkowane
0gniowo;

Prowadnice sg mocowane wspornikami do $cian szybu co
2,5m;

Wsporniki mocowane za pomocg kotew rozpreznych;
Zastosowanie odpowiedniej iloci lin, z zawieszeniem
sprezynowym zapewnia rownomierne obcigzenie uktadu
linowego oraz minimalne ich wydtuzenie;

Uktad linowy wykonany jest z przetozeniem 2:1;

Wymiary kabiny

Konstrukcja

Sufit i o$wietlenie kabiny

Sciany kabiny

Frontowa $ciana kabiny

1100 mm szeroko$¢ x 2100 mm gtebokos$¢ x 2100 mm
wysoko$¢;

Konstrukcja wsparta na ramie z profili stalowych, z
chwytaczami i prowadnikami $lizgowymi, Sciany kabiny
panelowe, pokryte materiatem tlumigcym drgania;

Rama podparta na krazkach linowych mocowanych pod
kabing;

Wentylacja kabiny poprzez otwory w dolnej cze$ci $ciany
przedniej;

Dodatkowo zastosowany jest wentylator;

Kabina nieprzelotowa;

Wykoniczenie ze stali nierdzewnej szczotkowanej, z
okragtymi punktami Swietinymi;

Pionowe panele $cian wykonane ze stali nierdzewnej
szczotkowana;

llo¢ paneli sciany C:2;

Wykonana ze stali nierdzewnej szczotkowanej;
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Podtoga kabiny
Lustro w kabinie
Porecz

Listwa przypodtogowa

Sygnalizacja w kabinie

3

Cigzar wykonczenia

Heinle Wischer und Partner
Architekci Sp. z o.o0.

Lipiec 2018

Wykonana przez wykonawce posadzek z piytek
ceramicznych tak jak w klatkach schodowych,

Lustro szklane na petng szeroko$¢ i petng wysoko$¢ kabiny,
umieszczone na tylnej Scianie;

Porecz stalowa okragta z prostymi zakonczeniami, na tylne;
Scianie kabiny, ze stali nierdzewnej szczotkowane;j;

Ze stali nierdzewnej szczotkowanej;

Panel dyspozyciji, wySwietlacz segmentowy, wysoko$¢
877mm, szeroko$¢ 186mm, grubos¢ widocznej czesci
20mm, panel cze$ciowej wysokosci;

Obudowa ze stali nierdzewnej szczotkowanej, przyciski
kwadratowe, oznaczenia wypukte, przycisk przystanku
podstawowego oznakowany zielonym pierécieniem, przycisk
alarmu oznaczony zo6ttym piercieniem. przycisk otwierania
drzwi, automatyczne wytaczenie o$wietlenia w kabinie po
zrealizowaniu dyspozycii;

Przewidywany maksymalny ciezar wykonczenia lokalnego
100 kg;

Drzwi
Wymiary drzwi 900 mm szeroko$ci x 2000 mm wysokosci;
Typ drzwi Dwupanelowe teleskopowe lewe

Drzwi kabinowe

Typ progu

Drzwi przystankowe

Sygnalizacja przystankowa

Drzwi ze stali nierdzewnej szczotkowane;.

Przewiduje sie ogranicznik sity domykania, by uchroni¢
osoby w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi oraz by
zmniejszy¢ ryzyko uszkodzenia drzwi czy przedmiotéw w
obszarze drzwi.

Drzwi wyposazono w kurtyne $wieting, mocowang do progu.
Prog typu C z liswg maskujaca, wykonany z profilu
stalowego z aluminiowa naktadka wierzchnig

Drzwi z waska rama ze stali nierdzewnej szczotkowane,

Wysoko$¢ otworu pod drzwi mierzona od wierzchu gotowej
posadzki do spodu surowego nadproza 2180mm

Kasety wezwan o wymiarach SIMPLEX 58mm x 290mm x
15mm / DUPLEX 100mm x 290mm x 15mm, montaz
natynkowy;

Kaseta w obudowie ze stali nierdzewnej szczotkowanej
wezwan umieszczona jest na kazdym przystanku;

Pod$wietlenie przyciskow w kolorze biatym;
Kasety wezwan montowane na Scianie;
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Wyposazenie uktadu sterowania

Naped

Heinle Wischer und Partner
Architekci Sp. z o.o0.

Lipiec 2018

Wentylator w kabinie o wydajnosci 120m3/h;

Dzownek alarmowy na dachu kabiny;

Automatyczne poziomowanie kabiny;

Informacja gtosowa w kabinie;

Dzwig pomija wezwania powyzej okreslonego limitu;
Oswietlenie awaryjne kabiny;

Automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku;
Dwa przyciski bezpieczenstwa stop w podszybiu;

Zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub
72) - nalezy zapewni¢ bezpotencjatowy sygnat pozarowy
doprowadzony na najwyzszy przystanek do szafy sterowej
dzwigu oraz utrzymac¢ zasilanie na czas zjazdu do
przystanku ewakuacyjnego. Po zjezdzie na przystanek
ewakuacyjny kabina zostaje zablokowana z drzwiami
otwartymi do czasu odwotania pozaru. Po odwotaniu sygnatu
dzwig wraca do ruchu automatycznie, przy czym wczesniej
wybrane dyspozycje zostajg anulowane.

tacznosé gtosowa (interkom) kabina-panel serwisowy,
zgtoszeniowy, kontak, za pomoca linii telefonicznej — nalezy
doprowadzi¢ linie telefoniczng do ostatniej kondygnacii
dzwigu;

Rygiel drzwi kabinowych z urzedeniem do awaryjnego
otwierania;

Wymuszone zamknigcie drzwi;

Zamkniecie drzwi po nadaniu nowej dyspozycji;

Opcja oszczedzania energii, w tryb standby przechodzg
naped i sygnalizacja;

W standardzie o$wietlenie szybu, wytacznik gtowny,
zabezpieczenia elektryczne;

Bezkorytkowa instalacja szybowa;
Filtr przeciwzakt6ceniowy;

Typ napedu

Moc wyj$ciowa napedu

Naped bezreduktorowy, tréjfazowy silnik synchroniczny ze
zintegrowanym kotem ciernym, wykonanym z odlewu
odpornego na $cieranie;

Podwaojny uktad hamulcow elektromagnetycznych;

Okfadziny szczek hamulcowych wykonane z materiatu
niezawierajacego azbestu;

Reczne luzowanie hamulcdw w sytuacjach awaryjnych;
5.7 kW
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Prad znamionowy 19A

Prad rozruchowy 21A

Zasilanie napedu 3 x400V, 50 Hz

Oswietlenie 230V, 50 Hz

Potozenie napedu Izolowany wibracyjnie zespét napedowy mocowany

bezposrednio do prowadnic w nadszybiu, po stronie
przeciwwagi - brak konieczno$ci budowy maszynowni.

Sterowanie

Typ sterowania Zbiorcze w gére i w dot. Dzwig pojedynczy

Panel serwisowy i uwalniania awaryjnego Elementy serwisowe i awaryjnego uwalniania znajdujg sie w
panelu na najwyzszym przystanku;
Uwaga: musi by¢ zapewniony dostep do kondygnaciji, na
ktérej znajdujq sie elementy uktadu sterowania;

Panel serwisowy montowany na $cianie, wykonany z stali
nierdzewnej szczotkowanej;

SPRZET

Sprzet wg instrukcji obstugi producenta dzwigow.
TRANSPORT

Materiaty i elementy muszg byé przewozone srodkami transportu wg instrukcji
producenta.

WYKONANIE ROBOT
1.6. Wymagania ogd6lne

Montaz wykonac¢ scisle wg instrukcji producenta. Montazu dokona¢ powinna firma
polecona przez producenta lub posiadajgca odpowiednig autoryzacje dostawcy
urzgdzenia. Montaz i instalacje sprzetu nalezy realizowac zgodnie z prawidtami
rzemiosta technicznego, przestrzegajgc jednoczesnie ewentualnych wymagan
szczegollnych odnoszgcych sie do tego sprzetu, dotyczgcych w szczegdlnosci zagrozen
mechanicznych, zapylenia i korozji. Wszystkie elementy metalowe dostarczone powinny
by¢ zabezpieczone antykorozyjnie zgodnie z wytycznymi producenta.

1.7. Wymagania dotyczgce dzwigow:

— Wszystkie urzadzenia — dzwig bedzie dostarczony i zamontowany zgodne ze
specyfikacjg i wymaganiami zawartymi w tym opracowaniu.

— Firma, ktéra dostarcza i wykonuje montaz urzgdzen dzwigowych zapewni montaz
urzadzen w terminach uzgodnionych z Inzynierem Projektu, pozytywny odbiér UDT.

— Wszystkie zamontowane urzgdzenia bedg zaopatrzone w obowigzujgce w Polsce
certyfikaty i dopuszczenia UDT. Projekt, instalacja i serwisowanie dzwigéw powinny
sie odbywac¢ w zgodzie z Polskimi Normami i Standardami odpowiednimi dla
dzwigow elektrycznych

— Przed montazem urzgdzeh nalezy uzyskaé akceptacje Projektanta oraz Inzyniera
Projektu dla specyfikacji technicznej oraz wystrojow kabin dzwigéw.
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— Wszystkie przewidziane sg windami linowymi nie wymagajg pomieszczenia
maszynowni i napedzane sg przez bezreduktorowe, wolnoobrotowe i
energooszczedne silniki z ptynng regulacjg predkosci za pomocg zmiennego
napiecia i zmiennej czestotliwosci.

— Wszystkie dzwigi nalezy wyposazy¢ w interkomy gtosSnoméwiagce. Firma
dostarczajgca dzwigi dostarczy takze urzadzenie (Unifon), ktore bedzie
umieszczone w pomieszczeniu ochrony pozwoli na podtgczenie interkomoéw do
wszystkich dzwigow.

— Wszystkie dzwigi nalezy wykona¢ specyfikacji wandaloodporne;j.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT
1.8. Zasady ogolne kontroli jakosci robot

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z ST i dokumentacjg techniczna.

OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiaru jest kpl. montowanej windy.

ODBIOR ROBOT

Generalny Wykonawca jest zobowigzany do przeprowadzenia niezbednych prob i
weryfikacji w obecnosci Inwestora i Projektanta petnigcego NA.

Do zadah Generalnego Wykonawcy nalezy zapewnienie energii elektrycznej potrzebnej
do przeprowadzenia proéb.

Wszystkie préby kontrolne i préby prawidlowego dziatania bedzie wykonane na koszt i
odpowiedzialno$¢ Generalnego Wykonawcy.

Szczegotowy program prob zostanie opracowany przez Generalnego Wykonawce i
przedtozony do akceptacji Architektowi, ktéry wyznaczy date przeprowadzenia préb.

Ponadto, na zgdanie Generalnego Wykonawcy, wszystkie urzadzenia przejdg przez
procedure odbioru na placu budowy, przed montazem.

Kontrole i préby przeprowadzane w trakcie przekazywania instalacji do uzytku winny
obejmowaé miedzy innymi:

— Odbidr urzadzen na placu budowy, przed montazem;

— Badanie instalacji oraz sprawdzanie ich zgodnosci z niniejszym kosztorysem,
planami oraz obowigzujgcymi normami;

— Po przeprowadzeniu pétgodzinnej préby statycznej na przecigzenie, nie powinno
wystgpi¢ zadne znieksztatcenie szczatkowe;

— Po przeprowadzeniu préby dziatania chwytaczy z kabing w czasie swobodnego
spadania przy obcigzeniu nominalnym, prowadniki nie powinny wykazywaé
jakiegokolwiek znieksztatcenia trwatego, a kabina i inne elementy dzwigu nie mogg
wykazywac¢ zadnych uszkodzen;

— Ro&znica miedzy czasem jazdy w gore kabiny z obcigzeniem nominalnym miedzy
poziomami kranncowymi, wtgcznie z czasem rozruchu i czasem hamowania, a
czasem zjadu w dot nie powinna przekraczaé 5%;

— Srednia predko$é wynikajgca z ilorazu podwdjnej jazdy poprzedniej i sumy czaséw
jazdy w gore i w dét nie powinna sie rézni¢ od predkosci nominalnej o wiecej niz
10%, przy tolerancji napiecia zasilania 5% w stosunku do wartosci nominalnej;

— Przyspieszenia i spowolnienia nie powinny przekraczac¢ 5% w stosunku do wartosci
nominalnej;
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— Préba z petnym obcigzeniem, w celu sprawdzenia wywazenia oraz pomiaru napie¢ i
mocy potrzebnych do jazdy w gére z obcigzeniem i w doét bez obcigzenia;

— Préba nagrzewania silnika, hamulca i przektadni redukcyjnej po godzinnym
funkcjonowaniu, z obcigzeniem 1/1 przez 10 minut, postojem na wszystkich
poziomach w czasie jazdy w gore, bez zatrzymywania si¢ przy jezdzie w dot,
przeznaczajac 5 sek. na kazdy postoj;

— Prbéba zderzaka krancowego, w celu sprawdzenia wolnej przestrzeni nad kabing
wtedy, kiedy przeciwciezar spoczywa na zderzaku, jak rowniez nad
przeciwciezarem, gdy kabina spoczywa na zderzaku;

— Pomiary zostang wykonane przy zderzakach catkowicie Scisnietych;

— Proéby funkcjonowania automatycznych urzadzen blokujgcych drzwi przystankowych.
Sprawdzenie czy mozna otworzy¢ drzwi przystankowych dokfadnie od momentu,
kiedy kabina zaczyna swdj bieg, lub tez od momentu, kiedy kabina wychodzi ze
stref doktadnego dostawiania. Ta proba bedzie powtdrzona przy pozostatych
drzwiach przystankowych;

— Weryfikacja wszystkich elektrycznych urzgdzen blokujgcych, przetacznikéw oraz
wytgcznikéw krancowych i bocznikowych;

— Sprawdzanie izolacji silnikéw, hamulca i obwodow sterowania catej instalacji;

— Sprawdzanie natezenia hatasu urzgdzen oraz izolacji akustycznej;

Koszty wszystkich przyrzadéw pomiarowych potrzebnych do wykonania tych prob
ponosi Generalny Wykonawca. Odbioér urzgdzen bedzie mozliwy dopiero po
zakonczeniu prob i stwierdzeniu, ze sg one zadowalajgce.

W wyniku odbioru nalezy:
— sporzgdzi¢ czesciowy protokét odbioru robét
— dokona¢ wpisu do dziennika budowy

Jezeli wszystkie czynnosci odbioru robét daty wyniki pozytywne, wykonane roboty
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami ST i dokumentacji projektowe;j.

PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne zasady dotyczgce podstaw ptatnosci podano w ST ,Wymagania ogdine” .

PRZEPISY ZWIAZANE

— Instrukcja montazu wind osobowych i platformy dla os6b niepetnosprawnych wybranego
producenta;

— Instrukcja montazu wind osobowych i platformy dla os6b niepetnosprawnych
wybranego producenta;

— PN/ EN 81-2: 2002 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i instalowania
dzwigéw. Czes¢ 2 Dzwigi hydrauliczne;

— PN- EN 81.2: 1998/ A2:2004 Przepisy bezpieczenstwa dotyczgce budowy i
instalowania dzwigéw; Czes¢ 2: Dzwigi hydrauliczne;

— PN-EN 81-28 Przepisy bezpieczenstwa dotyczace budowy i instalowania dzwigow.
Dzwigi osobowe i towarowe. Cze$¢ 28: Zdalne alarmowanie w dzwigach osobowych
i towarowych;

— Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 8 grudnia 2005 r. w sprawie
zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementow bezpieczenstwa (Dz. U. z 2005
r., Nr 263, poz. 2198);



